PIEGA SCHIACCIATA - Flattening
FE- mild stes|
& INQX - stainlass st.

SCHIACCIATA PARZIALE - Partial flatten.

L 2
INCI - staindess st

FORZA DI PIEGATURA

Bending force
Tonn/mt.

MACCHINE UTENSILI
COMMERCIO - REVISIONE

PIEGA SCHIACCIATA - Flattening
FE- mild steal
= INCX - stainless st

SCHIACCIATA PARZIALE - Partial flatten.

; e
INCIK - stainbess g1,

FORZA DIPIEGATURA

Bending force
Tonn/mt.

SIDICOM

PIEGA SCHIACCIATA - Flattening

FE- mild stesl
o 10X stainess s
SCHIACCIATA PARZIALE - Partial flatten.

L S
INCIX - stainbess £t

FORZA DIPIEGATURA

Bending force
Tonn/mt.

SIDICOM =

Seleziona Spessore - Choose thickness

EE © Sidicom

5 SPESS50RE - thickness

-4— \/ APERTURA CAVA - die opening
35 -'l— B BORDO INT. MIN. - min. int. edge.
0.7 DS RAGGIO INTERNO - internal radius

FATTORI CORRETTIVI
Comaction Factons

W Bxis
& Bxll
or Bxl

1207 Bud9

150 Bx0.7
L AL -aluminiom  rx 0,8
FE - mild steel rxl
Y [ INCH - staiiness st. rx 1,4

- COMIATURA - colning

- Fud.5 ; V=8x5 ; r=ix04

Seleziona Spessore - Choose thickness

EE o Sidicom

S SPESSORE - thickness

5 & Ul -+— \V APERTURA CAVA - die opening
EE - B R -— B BORDO INT. MIN. - min. int. edge.
07 |08 Bl =i— r RAGGIO INTERNO - internal radius

FATTORI CORRETTIVI
Corraction Factors

W Bxig
& Buxl)
or Buxl

120 Bu09

150 Bx0,7
AL - aluminiurm rx 08
L. FE - mild st rx’l
Y INIK - stainless st. rx 1,4

I COMIATURA - colning
[ ] 1SR 200 Ni/wen” FX4,5 ; V=SS ; F=5x0,4

0.8 ® Sidicom

S SPESSORE - thickness

=+— V APERTURA CAVA - die opening
35 5+5 -l- B BORDO INT. MIN. - min. int. edge.
0.7 na RAGGIO INTERNO - internal radius

FATTOR CORRETTIVI
Corraction Factors

i oBxig
& Bxl1
or Bxl

1200 Bu02

1500 Bud?

AL -@luminium  rx08
FE - mild stasl rzi
INCH - stainless st. rx 1,4

m COMIATURA - colning
MO 700 N/ men? Fxd5 : V=sxS ; r=sx0,4




PIEGA SCHIACCIATA - Flattening
FE - mild stoal
= INOX - stainless st. 50

SCHIACCIATA PARZIALE -

[ e T

Partial flatten.

FE - mild steel
INOX - stainlass st.

FORZA DI PIEGATURA
Bending force
Tonn/mt.

PIEGA SCHIACCIATA - Flattening

o 140K st .

INOX - stainless st. 80

SCHIACCIATA PARZIALE - Partial flatten.

; - gt
INOK - stamless .

FORZA DI PIEGATURA
Bending force
Tonn/mt.

MACCHINE - -UTENSILI
COMMERCIO - REVISIONE

PIEGA 5CHIACCIATA - Flattening

| ———————

INOX - stainless st.

SCHIACCIATA PARZIALE - Partial flatten.

| T

FE - mild steal
INOX - stainless st.

FORZA DIPIEGATURA
Bending force
Tonn/mt.

SIDICOM =

Seleziona Spessore - Choose thickness

S SPESSORE - thickness

420 NS rrw

I

Seleziona Spessore - Choose thickness

(<121 »)

S SPESSORE - thickness

y.&.

Y

30

© Sidicom

-«+— V APERTURA CAVA - die opening
-4¢— B BORDO INT. MIN. - min. int. edge.
-s¢— r RAGGIO INTERNO - internal radius

FATTORI CORRETTIVI
Correction Factors

30" Bxls
80" Bx1,]
00 Bx1

120 Bx09
1500 Bx07

AL - aluminium rx0,8
FE - mild steal ral

INOX - stainbess st. rx 1,4

CONIATURA - coining

INOX 700 N/mm* Fx4,5 ; V=5x5 ; r=sx0,4

© Sidicom

-+— V APERTURA CAVA - die opening
-¢— B BORDO INT. MIN. - min. int. edge.
-4— r RAGGIO INTERNO - internal radius

FATTORI CORRETTIVI
Correction Factors

r Bxls
600 Bx11
o0 Bx1

120 Bx09
1500 Bx0,7

AL - aluminium rx 0,8
FE - mild steel rxl
INOX - stainbess st. rx 1,4

COMIATURA - coining
Fx4,5 ; V=sx5 ; r=sx(,4

Seleziona Spessore - Choose thickness

(<< Jl1-51 »

S SPESSORE - thickness

420 NS

18

© Sidicom

-4— V APERTURA CAVA - die opening
-¢— B BORDO INT. MIN. - min. int. edge.
-4— r RAGGIO INTERNO - internal radius

FATTORI CORRETTIVI
Cormection Factors

30" Bx1p
60 Bx11
o0 Bx1

1200 Bx09
1500 Bx0.7

AL-aluminium rx0,8
FE - mild stesl ral

INOIX, - stainless st. rx1,4

CONIATURA - coining

INOX 700 N/mm® Fx4,5 ; V=sx5 ; r=sx0,4




PIEGA SCHIACCIATA - Flattening

FE- mild steel

INOX - stainless st. 1 30

SCHIACCIATA PARZIALE - Partial flatten.

e

FE - mild steel
INOX - stainlass st.

FORZA DIPIEGATURA
Bending force
Tonn/mt.

SIDICOM =

PIEGA SCHIACCIATA - Flattening

o 10X s

INOX - stainless st.

SCHIACCIATA PARZIALE - Partial flatten.

; sl
INOX - stalnless st.

FORZA DIPIEGATURA
Bending force
Tonn/mt.

PIEGA 5CHIACCIATA - Flattening

o 10X st

INOX - stainless st.

SCHIACCIATA PARZIALE - Partial flatten.

| T

FE - mild steal
INOX - stainless st.

FORZA DI PIEGATURA
Bending force
Tonn/mt.

(< 2 | »

S SPESSORE - thickness

© Sidicom

-+— V APERTURA CAVA - die opening
-4— B BORDO INT. MIN. - min. int. edge.
-4— r RAGGIO INTERNO - internal radius

FATTORI CORRETTIVI
Cormrection Factors

30 Bx1s
60" Bx1,
o0 Bxl

120 Bx09
150° Bx0,7

AL - aluminiumm rxi0,8
FE - mild stesal rxl

INOIX - stainless st. rx1,4

i

Seleziona Spessore - Choose thickness

(< J2.5H )

S SPESSORE - thickness
12
15

CONIATURA - coining

INOX 700 N/mm® Fud,5 ; V=sx5 ; r=sx0,4

© Sidicom

-+— V APERTURA CAVA - die opening
-s— B BORDO INT. MIN. - min. int. edge.
-4— r RAGGIO INTERNO - internal radius

FATTORI CORRETTIVI
Correction Factors

- Bxle
60" Bx1,
o Bx1

120 BxD9
1500 Bx0,7

AL - aluminium rx 0,8
FE - mild steal rul
INCIX - stainbess st. rx 1,4

1

COMNIATURA - coining
Fxd,5 ; V=sx5 ; r=sx(.4

Seleziona Spessore - Choose thickness

© Sidicom

(<l 3 | »

S SPESSORE - thickness
-4— \/ APERTURA CAVA -die opening
-4— B BORDO INT. MIN. - min. int. edge.
-4— r RAGGIO INTERNO - internal radius

FATTORI CORRETTIVI
Cormrection Factors

Bx156

Bx1,

Bx1
120 Bx0,9
1500 Bx07

AL-aluminium  rx0,8
FE - mild steel rxl
INOIX - stainless st. rx 1,4

158

CONIATURA - coining
?1 INOX 700 N/mm®

Fxd4,5 ; V=sx5 ; r=sx0,4




PIEGA SCHIACCIATA - Flattening (<« M 4 | © Sidicom
[ - FE- ikl sted) S SPESSORE - thickness
INOX - stainless st.

-+— V APERTURA CAVA - die opening
«— B BORDO INT. MIN. - min. int. edge.
SCHIACCIATA PARZIALE - Partial flatten. -t— r RAGGIO INTERNO - internal radius
—
RO SE s 11. FATTORI CORRETTIVI
Correction Factors
F 42')N;mrrr'

FORZA DI PIEGATURA : :::5
Bending force 120 803
Y

1500 Bx0,7

600 Bx1l1
Tonn/mt. AL - aluminium rx0,8

FE - mild steel ral
INOKX - stainless st. rx 1,4

CONIATURA - coining
TD'I Fx4,5 ; V=sx5 ; r=sx0.4

PIEGA SCHIACCIATA - Flattening K4 H E2 # Adkom

FE- mild steel S SPESSORE - thickness
a INOX- stainless st

-+— V APERTURA CAVA -die opening
- B BORDO INT. MIN. - min. int. edge.
SCHIACCIATA PARZIALE - Partial flatten. 55 r RAGGIO INTERNO - internal radius

= i [l
INOX - stalnless st. FATTORI CORRETTIVI
Correction Factors

F lﬂ.l)N;nvrr'

1500 Bx0,7
Tonn/mt.

AL - aluminium rx0,8
FE - mild steel ral

0 Bxl
FORZA DI PIEGATURA 29 & g::f
Bending force 120 8x09
\

INCX - stainless st. rx 1,4

SIDICOM B~ .. L s

Fx4,5 ; V=sx5 ; r=sx0.4

PIEGA SCHIACCIATA - Flattening B E © Sidicom

FE- mild steel S SPESSORE - thickness
= INOX - stainless st.

—— V APERTURA CAVA - die opening
-+ B BORDO INT. MIN. - min. int. edge.
SCHIACCIATA PARZIALE - Partial flatten. - r RAGGIO INTERNO - internal radius

L - snlss L.
INGKESialnlessSE FATTORI CORRETTIVI
Correction Factors

Bx1s

FORZA DI PIEGATURA Bx1,

Bx1
Bending force 15 8x07

1500 Bx0,
Tonn/mt. AL-aluminium  rx 0,8
FE - mild stesl rx1
Y INCX - stainless st. rx 1,4

MACCHINE - UTENSILI CONIATURA - colning
COMMERCIO - REVISIONE [ET7) INOX 700 Njme? FXdS ; V=SS ; 1=sx0,4




Seleziona Spessore - Choose thickness

PIEGA SCHIACCIATA - Flattening E E © Sidicom
[ — Fi- miki siedl S SPESSORE - thickness
INOX - stainless st.

~— V APERTURA CAVA - die opening
~¢— B BORDO INT. MIN. - min. int. edge.
SCHIACCIATA PARZIALE - Partial flatten. EEE ~+— r RAGGIO INTERNO - internal radius
; X stinloss st
SNCKESIAInISSSSE FATTORI CORRETTIVI

Correction Factors
420 N/rmw

0 Bxls

FORZA DI PIEGATURA 60 Bx1,

or Bxl
Bending force 120 8x09

1500 Bx0,7

Tonn/mt. AL - aluminium
FE - mild stesl

Y 147 INCX - stainkess st. rx 1,4
S I D I E O M CONIATURA - coining
:: 2 INOX 700 N/mm*

Fxd,5 ; V=sx5 ; r=sx0,4

Seleziona Spessore - Choose thickness
PIEGA SCHIACCIATA - Flattening (10 © Sidicom
F FE- mild steel S SPESSORE - thickness
INOX - stainless st.

80 -+— VV APERTURA CAVA - die opening
52 <«— B BORDO INT. MIN. - min. int. edge.
SCHIACCIATA PARZIALE - Partial flatten. 10 -« r RAGGIO INTERNO - internal radius

; b
INOX - stalnless st.

FATTORI CORRETTIVI
Correction Factors

r Bx1se

FORZA DI PIEGATURA 6 Bx1l

o0 Bxl
Bending force 120 8x09

1500 Bx0,7
Tonn/mt.

AL - aluminium rx 0,8
FE - mild steal rxl
INOX, - stainkess st. rx 1.4

COMNIATURA - coining
Fx4,5 ; V=sx5 ; r=sx0,4

Seleziona Spessore - Choose thickness
PIEGA SCHIACCIATA - Flattening (<< J 12 © Sidicom
= FE- mild steel S SPESSORE - thickness
INOX - stainless st.

LN -«— V APERTURA CAVA - die opening
52 104 —-¢— B BORDO INT. MIN. - min. int. edge.
SCHIACCIATA PARZIALE - Partial flatten. 10 -4— r RAGGIO INTERNO - internal radius
; S
INOX - stainless st. ‘

420 NS

FATTORI CORRETTIVI
Correction Factors

83 0 Bxls

FORZA DI PIEGATURA 66 | 60" Bx1)

90 Bxl
Bending force 50 Bx07

150" Bx0,
Tonn/mt. AL - aluminium
FE - mild steel
Y INOX - stainless st. rx 1,4
S I D I E O M CONIATURA - colning
288 | INOX 700 N/mm® FRAS * VesyS

; r=sx0,4




PIEGA SCHIACCIATA - Flattening
FE- mild steal
o 10X - sainless it

SCHIACCIATA PARZIALE - Partial flatten.

| o T

FE - mild steel
INOX - stainlass st.

FORZA DIPIEGATURA
Bending force
Tonn/mt.

PIEGA SCHIACCIATA - Flattening
FE - mild steal
G 10 - stainiess s

SCHIACCIATA PARZIALE - Partial flatten.

| T

FE - mild steal
INOX - stainless st.

FORZA DI PIEGATURA
Bending force
Tonn/mt.

SIDICOM =

PIEGA SCHIACCIATA - Flattening
— FE- mild steel

INOX - stainless st.

SCHIACCIATA PARZIALE - Partial flatten,

; vy
INOX - stalnless st

FORZA DI PIEGATURA
Bending force
Tonn/mt.

¥

Seleziona Spessore - Choose thickness

630

Seleziona Spessore - Choose thickness

@ Sidicom

(<IN 15 [ )|

S SPESSORE - thickness
80 160
52 104
10 20

104 0 Bx1s
| 600 Bx1,

L1 90 Bx]
1200 Bx00
1500 Bx0,7

-+— V APERTURA CAVA - die opening
-4— B BORDO INT. MIN. - min. int. edge.
-4— r RAGGIO INTERNO - internal radius

FATTORI CORRETTIVI
Correction Factors

AL - aluminiurm rx0,8
FE - mild stesal rxl
INOX - stainbess st. rx 1,4

CONIATURA - coining

INOX 700 M/mm® Fx4,5 ; V=sx5 ; r=sx0,4

<< Jll 20 ] |

S SPESSORE - thickness
20

148 W Bx1s
' 60" Bx1)1
115 o0 Bx1
192 120 Bx09
1500 Bx0,7

© Sidicom

-+— V APERTURA CAVA -die opening
-1— B BORDO INT. MIN. - min. int. edge.
RAGGIO INTERNO - internal radius

FATTORI CORRETTIVI
Correction Factors

AL- aluminium rx0,8
FE - mild stes| rxl
INOX - stainkess st. rx1,4

T

CONIATURA - coining

INOX 700 N/ Fxd4,5 ; V=sx5 ; r=sx0,4

Seleziona Spessore - Choose thickness

< Il 2518 » |

S SPESSORE - thickness

125 | 160 250
B1.5 | 104 163
15 20 37
144
240

@ Sidicom

-+— V APERTURA CAVA -die opening
-¢— B BORDO INT. MIN. - min. int. edge.
-4— r RAGGIO INTERNO - internal radius

FATTOR! CORRETTIVI
Correction Factors

r Bxle
600 Bx1}
90 Bx1

120 Bx00
150 Bx07

AL - aluminium rx0,8
269 FE - mild steal rxil
Y 448 INOX - stainless st. rx 1,4
CONIATURA - colning
Fxd,5 ; V=sx5 ; r=sx0.4




